











Stahlpanzerrohrgewinde (DIN 40430)

PG tread
; PG

Innengewinde / Internal threading&

Teilung Links Rechts =]
| Pitch :_eft Right d ni X y 2
[ | #$]
16 20 16IR-V-PG20 9,525 0,64 0,8 0,9
16 20 16IL-V-PG20 9,525 0,64 0,8 0,9
16 18 16IR-V-PG18 9,525 0,67 0,8 1,0
16 18 16IL-V-PG18 9,525 0,67 0,8 1,0
16 16 16IR-V-PG16 9,525 0,76 0,8 11
16 16 16IL-V-PG16 9,525 0,76 0,8 11
[
[ K]
[N
s
El
Ausfihrung / Type/ :
M | N| 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /
Teilung Rechts Min Bohr g
Pitch  Right d hoin y f min Drill g
| (.o
[ | #$]
10 20 6IR-V-PG20 6 0,61 0,8 53 10,0
10 18 6IR-V-PG18 6 0,67 0,9 53 10,0

*Grundhalter finden Sie auf Seite 344.
Please see page 344 for holder.
" . 344.
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Stahlpanzerrohrgewinde (DIN 40430)

PG tread
[MaHuMpHas TpybHaa pesbba PG

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
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Ausfithrung / Type /Tun:

M I NI 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / okasaHo NpaBoCTOPOHHEE NCMOHEHUE
Sorten/
Grades | Crinasbi
o . =
Teilung Rechts Min Bohr ¢ b = Klemmbhalter
Pitch  Right d h_. y f min Drill @ s " Tool holder
w
War MpaBas MWH. @ OTB. < = [lepxaBka
[HuTOK/mHOVIM]
20 5LIR-V-PG20 50L 061 08 4,65 8,0 [ ] (] ...NVR10..-5L*
18 5LIR-V-PG18 5,0L 0,67 09 4,65 8,0 ° ...NVR10..-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. OH d
Please see page 345 for holder. n ° M::-:.,P;;:,,v»::;o: "9
[lepxagku cM. Ha CTp. 345, M ) O OcHoBHOE NpumeHeHe
n ONebenanwendung
Secondary application
m BTopuyHoe npuveHeHe
s | 0
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Unterlegplatten fiir Klemmhalter

Support Pads for Tool holders
Bbibop onopHow NaacTuHbl

Die Flankenfreiwinkel des Gewindeprofils
der Wendeschneidplatte sind vom Steigwin-
kel

des Gewindes abhdngig. Der Steigwinkel des
Gewindes muss mit dem Neigungswinkel der
Wendeschneidplatte so weit wie méglich
iibereinstimmen. So wird groBte Profilgenau-
igkeit erzielt, ungleichméaBige Freiflachenver-
schlei3 an der Wendeschneidplatte vermie-
den und somit eine ldngere Standzeit ge-
wabhrleistet.

Der Steigungswinkel des Gewindes bzw. der
erforderliche Neigungswinkel ergibt sich aus
folgender Formel:

tan A=

A, =Neigungswinkel / Inclination angle /Yron yctaHOBKV nnacTuHb
d, =Flankendurchmesser /Pitch diameter / HomnHansHbI AvameTp pe3bobl

The flank clearance angle of the thread profile de-
pends on the helix angle. To ensure that the flanks
of the insert cutting edge will not rub on the work
piece it is very important to use the correct angle
of the support pad. This is the only way to pro-
duce an accurate thread form and to avoid exces-
sive flank wear on one side. Correct application en-
sures optimum tool life. The calculation is shown
below. The chart on the next page shows how to
pick the correct support pad for each thread.

Falsch
Incorrect
HenpasunbHo

Spanwinkel und Freiwinkel sind
leich, wenn der Nei inkel

A=0°ist.

Rake angle and clearance angle are

unequal, if the inclination angle A = 0°.
3adHuie yrJibl HE PaBHbI, €CAW YO YCTAHOBKM
nnacTuHel A = 0°,

The helix angle of the thread and the required in-
clination angle can be calculated by the following
formula:

P
d,xm

p =Steigung /Pitch/lWar pe3bbbl

Die Klemmhalter sind mit einem Neigungs-
winkel von A = 1,5° ausgelegt. Unterlegplatten,
die bereits im Klemmbhalter montiert sind
und mitgeliefert werden, sind planparallel
mit 0° geschliffen. Bei Abweichungen des
Steigwinkels von mehr als 1° sollte eine an-
dere Unterlegplatte gewdhlt werden. Die
Spitzenhohe der Wendeschneidplatte bleibt
immer gleich (unabhédngig von der Wahl der
Unterlegplatte).

The toolholders are supplied with a 1.5° inclination
angle. The support pads mounted in our toolhold-
ers are ground parallel to 0°. It is most important
that the support pad is corrected,

if the helix angle changes more than 1°.

The center height will always be constant
(independent from the selection of support pad).

Mpw BbIOOPE MHCTPYMEHTa ANA Hape3aHNs
pe3bbbl BAXKHO YUUTBIBATH, UTO 3a[JHUI Yron
MAACTAHBI 1 YTON NOABEMA CNMPan AOKHbI
COBMafaTh B MaKCKMMarnbHO BO3MOXKHOW CTerneHw.
70 NO3BOAAET 06ECNEUNTL TOUHYIO GOPMY
npoduna pesbbsl, M3bexaTb Ype3mepHOro 13Hoca
Mo 3aAHell MOBEPXHOCTM 1 0becreunBaeT
CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA.

Richtig
Correct
MpasunbHO

Spanwinkel und Freiwinkel sind gleich,
wenn der Neigungswinkel (1) und der
Stei kel (¢) identisch sind.

Rake angle and clearance angle are equal, if
the inclination angle () and the helix angle
are identical.

O6a 3afHWX yriia paBHbl, €M Yron yCTaHOBKM
MAACTUHBI A ¥ Yron NogbeMa pe3bbbl A paBHbl.

Yron nogbéma pesbbbl 1 HEOOXOANMBIN Yron
YCTaHOBKM MMACTVHbI MOTYT GbITb BbIYMCIEHBI MO
cnegyiolen dopmyne:

[lep>aBKu 13roTaBANBalOTCA C YrIOM YCTaHOBKM
nAacTuHbl A=1,5°. B COCTOSAHMIN NOCTaBKM OHM
CHabXeHbl OMOPHBIMY NAACTUHaMK C yrnom 0°.
BaXHO MOMHWTb, UTO HEOOXOAMMO NMPUMEHATD
LPYTYI0 OMOPHYIO MAACTUHY, €CAN Yron NogbeMa
pe3bbbl OTIMYAETCA OT Yria yCTaHOBKM NAacTUHbI
6onblue yem Ha 1° Mpwv 3TOM BbICOTA YCTAHOBKM
OTHOCUTENBHO BBICOTbI LIEHTPOB OCTAHETCS
HeusMeHHOW (He3aBMCUMO OT BbIOPAHHOM
OMNOPHOW NNACTVHDI).
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Unterlegplatten fiir Klemmhalter

Support Pads for Tool holders
Bbibop onopHo nnacTuHbl

Steigungswinkel-Diagramm / Helix angle diagramm / lnarpamma yrna nogbéma pe3b0bl

r=1°

10° 6° 57 4 3° rA=2°
A 12
o
55> 1 2,25
£3g -
w ﬂ 5 Rechtsgewinde - Rechtes Werkzeug 10 2,50
gﬂg 5 Right-hand thread - Right-hand toolholder
3 g g Mpasan pe3bba - MPaBOCTOPOHHAA AepkaBKa 9
£53 300
£3a
a2 L = 3,50
F '.g T 7
=
g2 4,00
ad /
s o 6
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Unterlegplatten / Support pads / OnopHble nnacTuHbl

AuBlengewinde Klemmbhalter Steigungswinkel / Helix angle /Yron nogbéma pe3b6bl
External thread Holder
HapyxHana pe3bba [lepxaska 4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°
16 R YE 3-3P YE 3-2P YE 3-1P YE 3 YE 31N YE 3-15N YE 32N YE 3-3N
L Yl 3-2P Yl 3-1P Yl 3 YI 3N Y 315N Yl 32N
22 R YE 4-3P YE 4-2P YE 4-1P YE 4 YE 41N YE 415N YE 42N YE 4-3N
L Yl 4-2P Yl 4-1P Yl 4 YI 41N Y 415N Yl 4-2N
22U R YE 4U-3P  YE 4U-2P  YE 4U-1P YE 4U YE 401N YE 4U-15N  YE 4U-2N  VYE 4U-3N
L Yl 4U-2P | Y 4U-1P Yl 4U YI 4U-IN Yl 4U-15N Y1 4U-2N
27 R YE 5-3P YE 5-2P YE 5-1P YE 5 YE 51N YE 515N YE 52N YE 53N
L Yl 5-2P Yl 5-1P Yl 5 YI 51N Y 515N Yl 52N
27U R YE 5U-3P  YE 5U-2P  YE 5U-1P YE 5U YE 5U-IN  YE 5U-15N  YE 5U-2N  YE 5U-3N
L Yl 5U-2P [ VI 5U-1P YI 5U Yl SUIN Y SUISN Yl 5U-2N
Innengewinde
Internal thread
BHyTpeHHss pe3bba
16 R vl 32p Yl 3P Vi 3 Y 3N Yl 35N Yl 32N
L YE 3-3P YE 3-2P YE 3-1P YE 3 YE 31N YE 3-15N YE 32N YE 3-3N
22 R Yl 4-2P Yl 4-1P Yl 4 Yl 41N Y 415N Yl 42N
L YE 4-3P YE 4-2P YE 4-1P YE 4 YE 41N YE 415N YE 42N YE 43N
22U R Yl 4U-2P | Yl 4U-1P Yl 4U YI 4U-IN Yl 4U-I5N Y1 4U-2N
L YE 4U-3P  YE 4U-2P  YE 4U-1P YE 4U YE 4U-1N  YE 4U15N  YE 4U2N  YE 4U-3N
27 R Yl 5-2P Yl 5-1P Yl 5 YI 51N V515N Yl 52N
L YE 5-3P YE 5-2P YE 5-1P YE 5 YE 51N YE 515N YE 52N YE 53N
27U R Yl 5U-2P [ Yl 5U-1P Yl 5U YI 5U-TN Yl 50-15N Yl 5U-2N
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Ubersicht Ersatzteile

Overview Spare Parts
KomnnexTytoLme

Artikel / Item / ApTukyn

Schiliissel / Key /Kniou
KS 1751
KS 1886
KS 2510
KS 2520
KS 2525

Schliissel fiir Halter / Key for holder / Kniou k pepxaske
KS 2505

Schiliissel fiir Hiilse / Key for sleeve / Knioy k crepHio
KP 3421

Klemmschraube / Clamping screw / KpenexHbiit BUHT
SA3T
SA4T
SA5T
SM2T8
SN2T
SN2TM
SN3T
SNAMT
SN4T
SNS5LT
SN5T
SNEMT
SN6T

Klemmschraube fiir Hiilse
Clamping screw for sleeve / KpenexHbl BUHT AnA CTEPXHA
S54.0

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte

Screw + washer for support pad / BUHT + BTy/nKa OMOPHOW MAacTUHbI
SY3T

SY4T

SY5T

Artikel / Item / ApTukyn

Unterlegplatte / Support pad / OnopHas nnactuHa

YE3
YE3-1.5N
YE3-1IN
YE3-1P
YE3-2N
YE3-2P
YE3-3N
YE3-3P
YE4
YE4-1.5N
YE4-TN
YE4-1P
YE4-2N
YE4-2P
YE4-3N
YE4-3P
YE4U
YE5
YE5SU
YI3
YI3-1.5N
YI3-1N
YI3-1P
YI3-2N
YI3-2P
YI3-3N
YI3-3P
Yl4
YI4-1.5N
YI4-1N
YI4-1P
Yl4-2N
Y|4-2P
Yl4-3N
Y14-3P
YI4U
YI4U-1.5N
YI4U-1N
YI4U-1P
YI4U-2N
YI4U-2P
YI4U-3N
YI4U-3P
Y5
YI5-1.5N
YI5-1N
YI5-1P
YI5-2N
YI5-2P
YI5-3N
YI5-3P
YI5U
YI5U1.5N
YISU-TN
YI5U-1P
YI5U-2N
YI5U-2P
YI5U-3N
YI5U-3P
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ARNO HIGHLIGHT

ARNO’ Mini-System - maximale Stabilitat
fuir prozesssichere Bohrungsbearbeitung.

ARNO" Mini-System — maximum stability
for internal applications.

ARNO" Mini-System — MmakCUManbHas
CTabUNbHOCTb NP 0OPAbOTKe OTBEPCTUIA.

AMS - ARNO" MINI-SYSTEM

AMS das modulare System zur  AMS the modular internal system AMS - MoaynbHasA cucTema
flexiblen Bohrungsbearbei- for internal applications from 06pabOoTKM OTBEPCTUIA ANAMETPOM
tung ab Durchmesser 2,5 mm.  2.5mm minimum bore diameter oT 2,5 MM

« Bohrungen ausdrehen ab @ 2,5 mm « Boring from 2.5 mm diameter o MUHVManbHBIV AnameTp 06paboTkM 2,5 MM
« Einstechen ab Breite 0,8 mm « Grooving from 0.8 mm widths » O6paboTKa KaHaBOK LLUMPUHOM OT 0,8 MM

» Radieneinstich ab R 0,5 mm « Radial grooving from R 0.5 mm » O6paboTKa paavanbHbIX KaHaBOK

« Riickwédrtsdrehen und Fasen « Inserts for back turning and chamfering C pagunycom ot 0,5 Mm

« Vorstechen und Fasen « Inserts for groove/chamfering « BcTaskm A 0bpatHoro ToueHa 1 06paboTki
« Kopierdrehen « Copy turning inserts dacok

* Gewindedrehen ab M4 « Threading options « YHMBepCanbHble BCTABKM [/19 06paboTKM

« Axialstechen ab @ 5 mm « Inserts for face grooving KaHaBoOK/dacok

- BCTaBKM 419 KOMMPOBAbHOIO TOUEHWA
- BcTaBkm Ans HapesaHus pesbos
- BcTaBKkM 419 akcmanbHbIX KaHaBOK

Weitere ARNO Highlights finden Sie unter:
For further ARNO highlights please see:
[na nonyueHna noapobHOM MHGOPMaLIMK NOCETUTE CANT:

www.arno.de





